Technisches Merkblatt

Zieh- und Stanzmittel
5115.-.0103

Zieh- und
Stanzmittel
_ 5115.-.0103

Mittelflichtig, fur mittlere bis schwierige Verformungsgange von
Stahlblechen

Anwendungsbereich

Dieses Ziehmittel ist geeignet fiir mittlere bis schwierige
Verformungsgange von Stahlblechen.

Eigenschaften

- organisches Losemittel
- nach dem Verdunsten des Losemittels tberlackierbar

Werkstoffbeschreibung

Basis Organisches Losemittel mit
lackvertraglichen Zusatzen

Farbtone Farblos
Dichte 0,78-0,80 g/cm? (nach DIN EN ISO 2811)
Flammpunkt >23°C

Kennzeichnung Siehe aktuelles Sicherheitsdatenblatt.

Auftragsverfahren

Spruhen, Rollen, Giel3en

Gebindegroéfien
2001

#/ Brillux
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Lagerfahigkeit

Mindesthaltbarkeit

24 Monate nach Wareneingang.

In verschlossenem Behalter, trocken und bei Raumtemperatur
(maximal 25°C) lagern. Vor Warmequellen und direkter
Sonneneinstrahlung schitzen.

Siehe Etikett

Dieses Technische Merkblatt basiert auf intensiver Entwicklungsarbeit
und langjéhriger praktischer Erfahrung. Der Inhalt bekundet kein ver-
tragliches Rechtsverhaltnis. Der Verarbeiter/Kaufer wird nicht davon
entbunden, unsere Produkte auf ihre Eignung fiir die vorgesehene An-
wendung in eigener Verantwortung zu prifen. Darliber hinaus gelten
unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage dieses Technischen Merkblattes mit
neuem Stand verlieren die bisherigen Angaben ihre Giiltigkeit. Bei Be-
darf erhalten Sie die aktuelle Version bei lhrem Brillux
Ansprechpartner oder unter www.brillux-industrielack.de, Version 4.
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